() GAMILUVA

107FPL

) PROTECAO CONTRARISCOS TERMICOS [0 LINHA GRAFATEX

COMPOSICAO ~ COMPRIMENTO COMPRIMENTO
TECIDO DO TECIDO COMPOSICAO EXTERNA DO PUNHO DA LUVA
107FPL 7 GRAFATEX Algoddo Algodso FORTE® — Poliéster Lona 15cm Cinza e Bege 10 36/37/38cm
(forro) Reforgo em Raspa entre indicador 20cm 41/42/43 cm
e polegar. (RIP) 15cm 36/37/38cm
20 cm 41 /42 /43 cm

Luva em grafatex de algodao e poliéster, forro de algoddo e punho em lona, com ou sem reforco de couro (RIP).

CA: 39654
BS EN 388

Perfuragdo
Rasgamento
Corte
Abrasdo

Metal Fundido
Impacto de Respingos

Calor Radiante
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Calor Convectivo

Calor de Contato
Prop do de peq b |

BS EN 420

Destreza: 2

DETERMINAGAO DE PH

4,7 couro, 7 tecido Externo
7,2 forro, 6,8 punho
LAVAGEM
ﬁ Indicado para limpeza a seco. ADVERTENCIA: Os niveis de desempenho séo aplicaveis somente a luva completa, incluido todas as
K Nio usar cloro. camadas, a protecéo térmica pode variar dependendo do tempo de exposicéo a fonte de calor, bem como
do peso, do material e da dimensdo da pe¢a manipulada
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CARACTERISTICAS INSTRUC(N)ES DE USO

e Luva Tricotada em Grafatex de algoddo e poliester FORTE® em uma s6 peca, sem costuras, que possam irritar a pele. = Para garantir uma utilizagdo
e Confeccionada em GRAFATEX de algoddo e poliester e forro de algoddo, o que permite uma protegdo térmica para a correta e adequada da luva,
manipulagdo intermitente de pegas aquecidas. consulte o técnico responsavel
e Desenvolvidas para a manipulagdo intermitente de objetos a uma temperatura de até 250 Graus por um periodo de 15 pela segurancga do trabalho.

segundos. Ambidestra. = Se a luva apresenta variedade
e O modelo com RIP, reforgo de raspa no polegar e indicador proporciona uma maior protegdo e durabilidade da luva. de tamanhos, verifique o tamanho
e Produzida com fibras de algod&o e poliester escuras, diminuindo a troca por sujidade. adequado para sua mdo. O

estiramento do tecido pode
alterar as propriedades de

APLICACOES EM INDUSTRIAS seguranca das luvas.
= As luvas devem ser colocadas
Vidros Metalurgica com as maos secas e limpas.
= Manipulagdo de pegas quentes. = Manipulagdo de pegas metalicas aquecidas. = |nspecione a luva em busca de
= Fabricagdao de embalagens de vidro. falhas ou fissuras antes da
Plastico utilizagdo. Se tiver qualquer
Borracha * Desmoldagem de termoplasticos. alteragdo, descarte.
= Operagdo e manipulagdo de polimeros. * Manipulagdo de pecas aquecidas. = S6 se garantem as propriedades

de protecio se mantidas as
caracteristicas originais de

REFERENCIAS fabricacio.

» Temperaturas até 100 Graus por 15 segundos b““ Temperaturas até 350 Graus por 15 segundos

aa Temperaturas até 250 Graus por 15 segundos »“»» Temperaturas até 500 Graus por 15 segundos
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